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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Rauchgasabzugsschalldampfer 

@ Die Erfindung betrifft einen Rauchgasabzugsschall- 
dampfer fur Helzkessel, bestehend aus einem AufSenrohr 
(1) mit innerer Schalldammpackung (2), die zwischen 
dem AufSenrohr (1) und einem den Durchstromkanal (3) 
begrenzenden, mit gelochter Wand (4) versehenen Innen- 
rohr (5) angeordnet ist, wobei an den stirnseitigen Ab- 
schlufSwanden (7) des Auftenrohres (1) AnschluBstutzen 
(6} fu r den kesselseitigen und den schomsteinseitigen An- 
schlufS angeordnet sind. 

Nach der Erfindung ist das AufSenrohr (1) aus nur zwei 
Rohrteilen (V) mit im wesentlichen gleicher Form und 
Grofie gebildet. Diese Rohrteile (V) sind mit den stirnsei- 
tigen AbschluSwanden (7) einstuckig ausgeformt und an 
ihren StoBrandern (1") miteinander gasdicht verbunden. 
Dadurch ist der Herstellungsaufwand im Vergleich zum 
■ bisherigen wesentlich reduziert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Rauchgasabzugsschalldamp- 
fer fiir Heizkessel, bestehend aus einem AuBenrohr mit in- 
nerer Schalldammpackung, die zwischen dem AuBenrohr 
und einem den Durchstromkanal begrenzenden, mit geloch- 
ter Wand versehenen Innenrohr angeordnet ist, wobei an den 
stimseitigen AbschluBwanden des AuBenrohres AnschluB- 
stutzen fur den kesselseitigen und den schornsteinseitigen 
AnschluB angeordnet sind. 

Derartige Rauchgasabzugsschalldampfer sind bekannt 
und in Benutzung, so daB es diesbezuglich an sich keines be- 
sonderen druckschriftlichen Nachweises bedarf. Derardge 
AbzUge dienen dazu, die Schallabstrahlung eines Heizungs- 
kessels zu reduzieren. Diesbezuglich wird bspw. verwiesen 
auf das DE-GM 90 05 421.0. Das diesen SchaUdampfer bil- 
dende Gehause, und dies gilt auch fiir einen Abgasschall- 
dampfer nach dem DE-GM 92 17 817 besteht dabei aus dem 
AuBenrohr und den beiden daran angesetzten Stirn- bzw. 
AbschluBwanden, bei unterschiedlich gestalteten Verbin- 
dungen, die auf jeden Fall gasdicht sein miissen. Herstellbar 
sind solche Verbindungen selbstverstandlich und grundsatz- 
lich durch VerschweiBen (DE-GM 90 05 421.0) aber auch 
durch Randverrollen (DE-GM 92 17 817) und schlieBlich 
auch durch Vemieten (DE-297 18 443). 

Derartige Rauchgasabzugsschalldampfer haben sich hin- 
sichtlich ihres Bauteilaufwandes und der Reduzierung abzu- 
dichtender Bereiche als verbesserungsfahig erwiesen, worin 
auch die der vorliegenden Erfindung zugrundeliegende Auf- 
gabe besteht. 

Diese Aufgabe ist mit einem Rauchgasabzugsschall- 
dampfer der eingangs genannten Art nach der Erfindung da- 
durch gelost, daB das AuBenrohr aus zwei Rohrteilen mit im 
wesentlichen gleicher Form und GroBe gebildet ist, die mit 
den stimseitigen AbschluBwanden einstuckig ausgeformt 
und an ihren StoBrandem miteinander gasdicht verbunden 
sind. 

Sieht man zunachst von den AnschluBstutzen ab, redu- 
ziert sich das AuBengehause des SchalldSmpfers auf zwei 
gewissennaBen topfartige, im wesentlichen idenlische Teile, 
die mit ihren offenen Seiten gcgeneinandergerichtet gegen- 
einanderzustoBen und in geeigneter Weise zu verbinden 
sind, was bedeutet, daB zunachst einmal nur eine umlau- 
fende Dichtungsstelle vorliegt. 

Vorrichtungen, die eine solche einstuckige Herstellung 
der Rohrstucke einschlieBlich der AbschluBwande zulassen 
bzw. ennoglichen, sind verfiigbar, zumal es sich bei den ent- 
stehenden Gehausehalften um Telle in der GroBenordnung 
von groBeren Kochtdpfen handelt, die in der Regel ebenfalls 
aus einem Stuck hergestellt sind. 

Vorteilhafte Weiterbildungen besiehen im Folgenden: 

Im Sinne einer gunstigen einstuckigen Ausformung sind 
die ttbcrgange der AbschluBwande zu den Rohrteilen klop- 
perbodenartig ausgebildet. AuBerdem sind an den stimseiti- 
gen AbschluBwanden auch die AnschluBstutzen einstuckig 
mit ausgeformt, so daB auch diesbezuglich keine besonde- 
ren VerbindungsmaBnahmen erforderlich sind, was bedeu- 
tet, daB der ganze Schalldampfer praktisch aus nur drei Tei- 
len herstellbar ist, namlich den beiden Gehausehalften und 
dem Innenrohr, wobei aber zweckmaBig und mit Rucksicht 
auf die einzubringende Schalldanunpackung vorteilhaft 
auch das gelochte Innenrohr ebenfalls aus zwei bis zur Tei- 
lungsebene des AuBenrohres reichenden Teilen gebildet sein 
kann, die mil den AbschluBwanden fest verbunden sind. 

Um aufwendige SchweiBverarbeitung zu vermeiden, sind 
auBerdem die den Schalldampfer bildenden Half ten im Be- 
reich ihrer Teilungs- bzw. AnschluBebene nur mit mechani- 
schen Mitteln miteinander gasdicht verbunden, was noch 



naher erlautert wird. 

Ausgehend von einem Schalldampfer bekannter Art, bei 
dem das Innenrohr einen kleineren Durchmesser hat als die 
AnschluBstutzen und an diese bzw. die AbschluBwande mit 
5 kegelstumpfRjrmigen Ubergangen angeschlossen ist, ist in 
Weiterbildung vorgesehen, daB die Wande der kegelstumpf- 
formigen tJbergange ebenfalls gelocht ausgebildet sind, was 
im vorliegenden Zusarmnenhang insofem von Bedeutung 
ist, als dadurch zum einen der Schalldammefifekt verbessert 

10 wird und zum anderen dadurch das AuBengehause in seiner 
Lange verkurzt werden kann, was wiederum zur Folge hat, 
daB die Gehausehalften, da nicht mehr so def, gunsliger in 
einem Stuck ausgeformt werden konnen. 
SchlieBlich ist es vorteilhaft, die eine Halfte des Schall- 

15 dampfers an den StoBrandem ihres AuBen- und Innenrohres 
mit umlaufenden Einsteckerweiterungen zur Aufnahme der 
StoBrander der anderen Halfte des Schalldampfers zu verse- 
hen, was die Zusammenfiigung der beiden Halften und da- 
mit die Endfertigung wesendich erleichtert. 

20 Eine weitere, davon voUig unabhiingige Losung gemaB 
Nebenanspmch 8 wird im Rahmen der speziellen Beschrei- 
bung noch naher erlautert werden. 

Der erfindungsgemaBe Rauchgasabzugsschalldampfer 
mit seinen verschiedenen Ausfuhrungsformen und zusatzli- 

25 chen vorteilhaften Weiterbildungsformen wird nachfolgend 
anhand der zeichnerischen Darstellung von AusfUhrungs- 
beispielen naher erlautert. 
Es zeigt 

Fig. 1 schematisch den Rauchgasabzugsschalldampfer im 

30 Schnitt; 

Fig. 1 A im Schnitt eine besondere Ausfuhmngsform; 

Fig. 2 ebenfalls im Schnitt die beiden, den Schalldampfer 
bildenden Halften; 

Fig. 3 teilweise im Schnitt und in Ansicht die beiden 
35 Schalldampferhalften mit besonderen Ausfuhrungsfonnen 

Fig. 4 im Schnitt eine mogliche Ausfiihrungsform der 
Verbindungsstelle der beiden Schalldampferhalften und 

Fig. 5 im Schnitt eine bevorzugte AusfUhrungsform der 
Verbindungsstelle der beiden SchalldSmpferhSlften. 
40 Der Rauchgasabzugsschalldampfer besteht nach wie vor 
aus einem AuBenrohr 1 mit innerer Schalldammpackung 2, 
die zwischen dem AuBenrohr 1 und einem den Durchstrom- 
kanal 3 begrenzenden, mit gelochter Wand 4 versehenen In- 
nenrohr 5 angeordnet ist, wobei an den stimseitigen Ab- 
45 schluBwanden 7 des AuBenrohres 1 AnschluBstutzen 6 fiir 
den kesselseitigen und den schomsteinseidgen AnschluB an- 
geordnet sind. 

Orientiert zunachst an Fig. 1, ist fur einen solchen Rauch- 
gasabzugsschalldampfer nun wesendich, daB das AuBenrohr 

SO 1 aus zwei Rohrteilen 1' mit im wesentlichen gleicher Form 
und Gr6Be gebildet ist, die mit den stimseidgen AbschluB- 
wanden 7 einsliickig ausgefonnt und an ihren StoBrandem 
1" miteinander gasdicht verbunden sind. 
Bei der dargestellten Ausfiihrungsform sind auch bereits 

55 hinsichtlich einer gunsdgen Ausformung die Ubergange 7' 
der AbschluBwande 7 zu den Rohrteilen 1' klopperbodenar- 
tig ausgebildet und an den sdmseitigen AbschluBwanden 7 
sind auch die AnschluBstutzen 6 einstuckig mit ausgeformt. 
Die AnschluBstutzen 6 konnen aber auch ohne weiteres als 

60 separate Rohrabschnitte angeschweiBt sein. 

Mit Rucksicht auf die zweckm^ige Einbringbarkeit der 
Schalldammpackung 2 ist, siehe Fig, 2, vorteilhaft das ge- 
lochte Innenrohr 5 ebenfalls aus zwei bis zur Teilungsebene 
E des AuBenrohres 1 reichenden Teilen 5' gebildet, die mit 

65 den AbschluBwanden 7 fest verbunden sind. Wie ohne wei- 
teres vorstellbar, konnen dadurch die beiden topfardg offe- 
nen Halften rings um die Innenrohrteile 5' mit Schalldamm- 
packungshalften bequem ausgefUllt werden. 
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Zwecks gunstiger ZusammcnfiigbarkeiL der beiden Half- 
ten ist, wie ebenfalls aus Fig. 2 ersichtlich, die eine Halfte 
des Schalldampfers an den StoBrandem ihres AuBen- und 
Innenrohres 1, 5 mit umlaufenden Einsteckerweiterungen 9 
zur Aufhahme der StoBrMnder der anderen Halfte des Schall- 5 
dainpfers versehen. 

Bezuglich zweier besonderer Ausfiihrungsformen wird 
auf Fig, 3 verwiesen. 

Wie in der linken Halfte gestrichelt dargestellt, erhalt jede 
AuBenrohrhalfte eine parabelformige Kontur, was ebenfalls 10 
einem gunstigen Ausformvorgang jeder Halfte in einem 
Stiick entgegenkommt. AuBerdem hat eine derartige Aus- 
formung den Vorteil, daB etwa im Schalldampfer anfalien- 
des Kondensat gezielt zur Mitte lauft und dort durch einen 
KondensatabfluB 13, wie in Fig. 3 dargestellt, abgeleitet 15 
werden kann. 

Ausgehend von der in der rechten Halfte der Fig. 3 darge- 
stellten und an sich bekannten Ausbildung des Innenrohres, 
namlich derart, daB das Innenrohr 5 einen kleineren Durch- 
messer D hat als die AnschluBstutzen 6 und an diese bzw. 20 
die AbschluBwande 7 mit kegelstumpfFormigen Ubergan- 
gen 8 angeschlossen ist, sind nunmehr die Wande 8' der ke- 
gelstumpfformigen Ubergange 8 ebenfalls gelocht ausgebil- 
det, und zwar aus den einleitend genannlen Griinden. 

Abgesehen davon, daB die beiden Halften mittig mit einer 25 
einzigen Rundum-SchweiBnaht gasdicht verbunden werden 
konnen, werden die den Schalldampfer bildenden Halften 
im Bereich ihrer Teilungs- bzw, AnschluBebene E bevorzugt 
mil mechanischen Mitteln M miteinander gasdicht verbun- 
den, wie dies stark vergroBert in Fig. 4 dargestellt ist. Hier- 30 
nach sind die Einsteckerweiterungen 9 der einen Halfte und 
der StoBrand 1" der anderen Halfte fluchtend zueinanderr 
gelocht und durch sogenannte Popnieten 10 fest miteinander 
verbunden, wobei hitzebestandiges Dichtungsmittel 11 ein- 
gefugt sein kann. Das Ganze kann dann noch, ebenfaUs un- 35 
ter Einfiigung von Dichtungsmittel 11 mit einer in geeigne- 
ter Weise spannbaren Hohlbandage 12 abgedeckt sein. 

Bevorzugt wird aber bezuglich einer mechanischen Ver- 
bindung die in Fig. 5 dargestellte AusfUhrungsform, wobei 
der eine der die Halften bildenden Rohrteile 1' mit seinem 40 
eingekropften Endrand 16 in den anderen Rohrteil 1' einfach 
eingesteckt ist. Der einsteckbare Endrand 16 ist dabei mit ei- 
ner umlaufenden Ringnut 15 versehen, in der eine Ringdich- 
tung 14, vorzugsweise in Form einer sogenannten Lippen- 
dichtung angeordnet ist. Fiir den dichten Zusammenhalt der 45 
beiden Halften sind geeignete Spannelemente 17 vorgese- 
hen, und zwar vorzugsweise und wie daigestellt in Form von 
auf dem Umfang gleichmaBig verteilten Spannschlossem 
17'. 

Beztiglich der von der vorbeschriebenen unabhangigen 50 
AusfOhrungsform, gemaB der das AuBenrohr 1 einschlieB- 
lich seiner AbschluBwande 7 und der AnschluBwande 6 
schweiBnahtlos aus einem einzigen Rohrabschnitt gebildel 
ist, wird auf Fig. lA verwiesen. Bei dieser AusfUhrungs- 
form wird das bekannte, sogenannte Innenhochdruckum- 55 
formverfahren genutzt, das hier ohne weiteres angewandt 
werden kann, zumal solche Schalldampfer relativ geringe 
Abmessungen haben. Dieser vorteilhaft schweiBnahtlosen, 
also absolut einstiickigen Ausbildung steht auch nichtentge- 
gen, daB eine Schalldammpackung 2 und ein gelochtes In- 60 
nenrohr 5 einzubringen sind. 

Die Dammpackung 2 kann namlich ohne weiteres entwe- 
der als loses Material oder in Form von Dammmattenzu- 
schnitten von der einen und/oder anderen Seite durch die 
AnschluBstutzen 6 eingefuhrt bzw. eingestopft werden, wo- 65 
nach ggf. mit einem dem Innenrohr 5 vorgesetzten, kegel- 
formigen Hilfswerkzeug dieses ein- bzw. durchgeschoben 
wird, wonach, in Position gebracht, die beiden Enden des 
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Innenrohres 5 innen an den ausgehalsten AnschluBstutzen 6 
einfach angeheftet werden. 

Patentanspriiche 

1. Rauchgasabzugsschalldampfer fur Heizkessel, be- 
stehend aus einem AuBenrohr (1) mit innerer Schall- 
dammpackung (2), die zwischen dem AuBenrohr (1) 
und einem den Durchstromkanal (3) begrenzenden, mit 
gelochter Wand (4) versehenen Innenrohr (5) angeord- 
net ist, wobei an den stimseitigen AbschluBwanden 
(7)des AuBenrohres (1) AnschluBstutzen (6) fiir den 
kesselseitigen und den schomsteinseidgen AnschluB 
angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB das 
AuBenrohr (1) aus zwei Rohrteilen (1') mit im wesent- 
lichen gleicher Form und GroBe gebildet ist, die mit 
den stimseitigen AbschluBwanden (7) einstUckig aus- 
geformt und an ihren StoBrandem (1") miteinander 
gasdicht verbunden sind. 

2. Rauchgasabzugsschalldampfer nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ubergange (7') der 
AbschluBwande (7) zu den Rohrteilen (1') kl<3pperbo- 
denartig ausgebildet sind. 

3. Rauchgasabzugsschalldampfer nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB an den stimseiti- 
gen AbschluBwanden (7) auch die AnschluBstutzen (6) 
einstUckig mit ausgeformt sind. 

4. Rauchgasabzugsschalldampfer nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das ge- 
lochte Innenrohr (5) ebenfalls aus zwei bis zur Tei- 
lungsebene (E) des AuBenrohres (1) reichenden Teilen 
(5') gebildet ist, die mit den AbschluBwanden (7) fest 
verbunden sind. 

5. Rauchgasabzugsschalldampfer nach einem der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die den 
Schalldampfer bildenden Halften im Bereich ihrer Tei- 
lungs- bzw. AnschluBebene (E) mit mechanischen Mit- 
teln (M) miteinander gasdicht verbunden sind. 

6. Rauchgasabzugsschalldampfer nach Anspmch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der eine der die Halften 
bildenden Rohrteile (1') mit seinem mit einer mit Ring- 
dichtung (14) bestuckten Ringnut (15) versehenen 
Endrand (16) in den anderen Rohrteil (1') eingesteckt 
und beide Rohrteile (1') mit Spannelementen (17) zu- 
sammengespannt sind. 

7. Rauchgasabzugsschalldampfer nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannelemente (17) 
in Form von Spannschlossem (17') ausgebildet sind. 

8. Rauchgasabzugsschalldampfer nach einem der An- 
spriiche 1 bis 7, wobei das Innenrohr (5) einen kleine- 
ren Durchmesser (D) hat als die AnschluBstutzen (6) 
und an diese bzw. die AbschluBwande (7) mit kegel- 
stumpffbnnigen tJbergangen (8) angeschlossen ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wande (8*) der kegel- 
stumpfformigen Ubergange (8) ebenfalls gelocht aus- 
gebildet sind. 

9. Rauchgasabzugsschalldampfer nach einem der An- 
spruche 4, 5 und 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
eine Halfte des Schalldampfers an den StoBrandem ih- 
res AuBen- und Innenrohres (1, 5) mit umlaufenden 
Einsteckerweiterungen (9) zur Aufnahme der StoBran- 
der der anderen Halfte des Schalldampfers versehen 
ist. 

10. Rauchgasabzugsschalldampfer fiir Heizkessel, be- 
stehend aus einem AuBenrohr (1) mit innerer Schall- 
dammpackung (2), die zwischen dem AuBenrohr (1) 
und einem den Durchstromkanal (3) begrenzenden, mit 
gelochter Wand (4) versehenen Innenrohr (5) angeord- 
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net ist, wobei an den stimseitigen AbschluBwanden (7) 
des Aufienrohres (1) AnschluBstutzen (6) fiir den kes- 
selseitigen und den schornsteinseitigen AnschluB ange- 
ordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dafi das AuBen- 
rohr (1) einschlieBlich seiner AbschluBwande (7) und 
der AnschluBstutzen (6) schweiBnahtlos aus einem ein- 
zigen Rohrabschnitt gebildet ist. 
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